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1 设备概要及说明 

1.1 安装地点 

      维持 1000 级以下的清洁度，无振动的地方。 

（根据模具及产品要求清洁度用户自己管理） 

1.2 设备名称 

模压机自动装载机械手 

1.3 设备用途 

    本机械手适用于配合非球面模压机使用，能够实现模压机进料、

出料的自动化以及模具出现损坏、有玻璃渣滓残留和镜片不良的智能

化监测和报警处置。 

1.4 设备规格 
1.4.1 基本规格 

本设备通过共用工业触摸屏、可编程控系统、视觉系统、空气净

化系统、气动控制系统及相应操作按钮等组成，可以进行手动或自动

操作。 
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1.4.2 系统规格 

NO 项目区分 内容 详细规格 

1 基本参数 

动力源 
电源：单相 220V；额定功率：2KW； 

压缩空气：0.50MPa±5%，45升/min； 

模具规格 

直径：φ16~φ36mm；高度：20 ~60mm； 

适用范围：一模一穴（夹爪+上吸式、可选配顶

笔装置） 

外形尺寸 2100(L)×1250(W)×2100(H)；重量约 1500kg 

2 驱动方式 高精度电缸气缸 高精度电缸及 SMC气缸 

3 加工周期 ≥45s 视加工机种确定 

5 料盘容量 

完品料盘 一层，可放 23个小套环 140mm×90mm 

预形体料盘 圆形一层，直径 475mm可放四个 150mm×130mm 

不良品料盘 小套环 140mm×90mm 

6 空气净化 FFU风机机组 实现设备小环境的空气再净化 

7 视觉系统 视觉 监测模具和镜片的状况 

8 

模具、镜片

和预形体

移送 

移送 
利用气缸、气手指、电缸、误差纠正器和对射式

光电传感器进行模具、镜片和预形体的移送 

9 环境要求 
湿度 30-60%，但不可有结露 

温度 常温 20-28℃，但不可有结露 

 
 
 
 
 

1.4.3 主要元件配置明细 
序号 类别 品牌/原产地 规格说明 

1 气缸、阀控元件 SMC/日本 SMC特殊订制 

2 控制系统 DELTA/中国台湾  

3 视觉系统 进口/国产  

4 误差校正器 BLAutotec.LTD/日本  

5 电缸 HIMIN/中国台湾 
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6 光电传感器 Panasonic/日本 
 

7 模具编码识别系统 Panasonic/日本 
 

8 模具高度测量系统 Panasonic/日本 
 

9 显示器 DELL/美国 
 

 

 

1.4.4   易损件明细 
序号 配件名称 质 保 期 备注 

1 传输机钢带 6个月   

2 质保范围 

保修期内，按照使用说明书在产品规格范围内正常使用状态下出现

的故障将会无偿修理故障部分。 

    但是以下情况不在保修范围内： 

1) 需求方因不当的管理及使用而引发故障。 

2) 交货产品以外的事由而引发的故障。 

3) 交货方以外的改造和修理造成的故障。 

4) 其他自然灾害等与交货方没有责任的情况而引发的故障。 

3  系统配置与性能 

a) 设备配置 

a.电控系统由可编程控制器、触摸屏、视觉系统、伺服驱动器及相关

控制器件组成。 

b. 气动系统由高精度过滤器、节能型真空发生器组件、两位五通电

磁阀、气缸、精密滑台组成。 

c.机械手臂由高精度线性模组和高速伺服电机组成。 
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b) 设备性能 

a.本设备对模具与料盘规格参数设定灵活，可适用于不同机种与料盘

的取放。 

b.在模具与成品镜片外观上，采用视觉系统智能判别模具脏污与镜片

破碎，防止再投入压型时对模具的损伤。 

c.摆放成品时，可按模具号进行分盘放置，并且可独立命名，方便区

分。 

d.丰富的取放功能选项供用户选择，适用于不同模具、不同镜片、不

同工艺要求，如停机放置运行体，防止上、下模擦伤等。 

e.投入模具可以标记，方便特定模具的位置状态查看。 

f.传送系统采用移送电缸方式，第一减少模具搬送造成的二次磨损， 

第二与XYZ轴相互配合，投入、排出可与装配轴分离，从而提高效 

率，适配多穴取放。 

    g.触摸屏有实时的当前报警画面以作参考和历史报警画面备查。 

h.所有的加工参数都在触摸屏上进行设定（如位置、速度、时间等），

并且各项参数均具有断电记忆功能，对重要参数有密码保护功能。 

i.在不关闭电源的状态下，本系统能记忆在制中物料的状态，方便设

备在异常或错误操造成中途退出运行时，再次启动，能有效的识别与

确认物料状态，防止误动作的发生。 

j.系统会实时记录白、晚班加工数量，班产记录时间周期随意设定，

根据相应数据系统会自动绘出明细表，便于查看设备的实时加工情况，

还可以查看每一模号的品质状态，方便成型工艺或模具问题点排查，
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所有信息可存储7天的历史记录备查。 

k.本系统可存储30个机种的加工参数数据，方便随时调取，以达到快

速切换机种。 

l.在触摸屏上可实时查看系统IO的状态，方便维护人员快速对应。 

m.设备安装有FFU风机配合高效过滤器，保证装配环境洁净，减

少由于灰尘的二次污染隐患。 

n.设备可提供模具编码识别功能选项，智能识别模具编号。 

o.设备可提供模具高度测量功能选项，解决整个运行流程中，不

同模 

具高度差异的取放工艺。 

p.设备可提供上、下顶笔功能选项，解决单穴模具粘模现象，多

穴不支持此功能，并且需采用上模仁夹爪取放方式。 
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4 触摸屏主要画面操作说明 

4.1 拍照位置手动操作画面 

 

 

 

4.2 模具高度测量手动操作画面 
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4.3 模具编码识别手动操作画面 

 

4.4  X/Y/Z 轴点动画面 
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4.5 综合控制手动操作画面 
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4.6 装配位置手动操作画面 

 

4.7 料盘位手动操作画面 
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4.8 自动画面 
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4.9 自动运行模式选项功能设定画面 

 

4.10 机种设定画面 

 

 



 

广东金鼎光学技术股份有限公司 12 

4.11 系统参数设定画面 
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